Elemento constituido por grafiles (alambre de acero
G R U P O ] ] 7z
laminado en frio y enderezado). Utilizados como refuerzo de

P R o N U M concreto que se cruzan perpendicularmente, los cuales son
unidos mediante soldadura eléectrica en sus puntos de

contacto. Fabricamos malla estandar y malla especial.

PROPIEDADES MECANICAS
Usos:

Limites de | Resistencia Esfuerzo cortante
. _ fluencia. | 313 traccién ala soldadura
Refuerzo de acero en la industria de la

construccioén en los siguientes elementos: Malla con | 450 Mpa | 550 Mpa
Losas de cimentacion y de entrepisos, muros de (ngrlaafr':]eesnto
carga, elementos prefabricados, pavimentos Técnico 0277- | 499 KgW 1 o2

NTC-5806) mm2

MARCACION

Exija los grafiles

rigidos, pisos, tuberia, entre otros.

ETIQUETA | =
i G e v 4+ .. - contramarcados Marca
Esta etiqueta es ubicada en la parte superior " | WM ’ ‘“ 5 Akl » .' ) PMT

para garantizar.un
producto de buena
calidad.

derecha de la Malla, sujeta firmemente para
evitar su perdida .

Wi, Colesnlote Transwversal Mo Rollo Mo, Czbhdatlcir Longeuiimal  No. Rdb

.Nombre del fabricante

.Nombre de la NTC

.N° colada / lote transversal - N° Rollo
.N° colada/ lote Longitudinal - N° Rollo
.Fecha de fabricacion

.Orden de produccion / linea

.Calidad alambroén

.Referencia de la malla

© ©)

icontec icontec

Sello de
Calidad

NTC-5806  Resolucion 0277-2015 - Resolucion 0277

.Unid./ Paq - Peso/ Paq .(t) Alambre de acero  Alambre de acero de 2015.
.Dimensiones transversales grafladoy mallas  grafilado y mallas

P4 Separacion de Graliles
'[S)Ieargreat::(i)ét;acrl‘:v?;?i?és ansvereal Trassveeast gitudinal. electrosoldadas electrosoldadas
.oep 9 ‘ Certificado Cerificado acreditado

.Cliente luades sl ancaa 8 Lo V. acreditada por ANSHOG/ 7
uitama - Boyaca / Hecho en Colombia [}Dr ANSI—UB??

Sello con

Reglamento

Técnico Norma NTC 5806




RECOMENDACIONES

- Almacenar el material en zonas libres de humedad.
CALIDAD - Noremover la etigueta hasta su ultima comercializacion, por motivos de trazabilidad.
- Cargar y almacenar correctamente la malla evitando el deterioro del producto.

- El almacenamiento del producto debe ser estable evitando el riesgo de volcamiento del producto.

- Evitar la manipulacion del material sin elementos de proteccion apropiados, reduciendo asi el riesgo de cortaduras o golpes.
- Para transporte y cargue, la malla electrosoldada no debe doblarse; ni cargarse sobre vehiculos carpados.

- Los paquetes de malla electrosoldada deben manipularse con el equipo apropiado ( Puente grua, eslingas , etc.)

SEGURIDAD

MEDIO - Etiqueta elaborada en trefilacion de PVC puede disponerse como material reciclable.
AMBIENTE - Los residuos de la malla electrosoldada deben disponerse para su correcto proceso de reciclaje.

e -~ CARACTERISTICAS DIMENSIONALES ENSAYQS

"o | mm [ om | em | mm | mm | undea [ unigsa | wm | om

Realizamos estrictos controles en los procesos, desde la
recepcion y clasificacion de la materia prima hasta
obtencion del producto terminado.

Gracias a estos procedimientos y a los analisis

obtenidos en nuestro laboratorio de materiales,
entregamos todas nuestras mallas con certificado de
calidad, garantizando un producto de primera calidad.
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XX- Cuando el refuerzo principal es igual en las dos direcciones del plano de la malla.

XY - Cuando el refuerzo principal de la malla esta dado en la longitud mayor del plano de [a malla G R U P O

Para malla especial, las longitudes varian transversal de 0,50 cm a 235 cm, Longitudinal de 0,50 cm a 600 cm P R o N U I'I




Usos:

G R\U P O

PRONUM

La varilla grafilada se emplea en la construccion

de elementos prefabricados en
concreto, fabricacion de malla

Electrosoldada y sistemas constructivos con

muros estructurales.

ETIQUETA

Esta etiqueta es ubicada en el primer amarre
que sujeta firmemente el paquete para
evitar su perdida .

.Fecha de fabricacion:
.N° colada:

.N° Rollo

.Orden de produccion:
.Calidad alambron;
.Diametro inicial (mm):
.Diametro final (mm):
.Peso (kg):

.Operario:

GRAFIL EN ROLLO
Fabricado Bajo Norma NTC 5806

Fecha Fabricacion:
N° Colada:

N° Rollo:

Orden de Produccion:
Calidad Alamhién:
Hlzmefro inicial:
Diarietro Final:

Peso:

Operario:

d PRONUM

Ciudadela Industrial - Manzana 8 Lota No. 4
Hechn 21 ™ 'nmbhia

PROPIEDADES MECANICAS

Limites de | Resistencia | Esfuerzo cortante
fluencia. 3 atraccion| a la soldadura

Mallacon | 515 Mpa | 585 Mpa
Grafiles 241 N
(Reglamento
Técnico 0277- 52,92 99,65
NTC-5806) | Kgf/mm? Kgf/mm?

MARCACION

Exija los grafiles
contramarcados
Marca PMT
para garantizar un
producto de buena
calidad.

(S @)

icontec icontec

Sello de
Calidad

NTC-5806  Resolucion 0277-2015
Alambre de acero

Sello con

Reglamento
Tecnico

Alambre de acero
grafilado y mallas Al ”
electrosoldadas ~ JranddOy malas
Certificado elecrosoldadas
acrediado  Certiicado acreditado
por ANSIH0677. por ANSH6//



RECOMENDACIONES

- Almacenar el material en zonas libres de humedad.
CALIDAD - Noremover la etigueta hasta su ultima comercializacion, por motivos de trazabilidad.
- Cargar y almacenar correctamente el grafil evitando el deterioro del producto.

- El almacenamiento del producto debe ser estable evitando el riesgo de volcamiento del producto.
SEGURIDAD - Evitar la manipulacion del material sin elementos de proteccion apropiados, reduciendo asi el riesgo de cortaduras o golpes.
- Los paquetes de grafil deben manipularse con el equipo apropiado ( Puente grua, eslingas , etc.)

MEDIO - Etiqueta elaborada en trefilacion de PVC puede disponerse como material reciclable.
AMBIENTE - Los residuos del grafil deben disponerse para su correcto proceso de reciclaje.

y N : ENSAYOS
e~ CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

Realizamos estrictos controles en los procesos, desde la
recepcion y clasificacion de la materia prima hasta

maca unapia | ALTURA MINIMA ~obtencion del producto terminado.

NOMINAL-D gim | © TOMEDIO BELOS Gracias a estos procedimientos y a los analisis

RESALTESE (mm) obtenidos en nuestro laboratorio de materiales,
entregamos todos nuestros grafiles con certificado de
calidad, garantizando un producto de primera calidad.

NOTA: Los diametros de 4/ 4,5/ 5 solo pueden utilizados para la

elaboracion de mallas electrosoldadas. G R UP O

PRONUM



